Manual de Instrugoes 11.03 MI EVE0103 A-(po)

SRI983 Posicionador Eletro-pneumatico
a prova de explosao ou versao EEx d

O posicionador SRI983 destina-se a operagao de valvulas de controle com atuadores pneumaticos em res-
posta a sinais de controle elétricos. E utilizado para reduzir os efeitos do atrito do engaxetamento, aumentar a
forga de posicionamento e respostas mais rapidas.

CARACTERISTICAS

e Ajustes independentes de zero e curso

Montagem conforme IEC 534, parte 6 (NAMUR)

e Ganho e amortecimento ajustaveis ¢ Adaptador rotativo para angulos de até 120°

e Split-range em até 3 sub-faixas ¢ Protegéo elétrica:

e Uma so6 versao para sinal de entrada 0/4 ... 20 mA EEx d, EEx ia em conformidade com a CENELEC
¢ Pressao de alimentagéo de até 6 bar (90 psig) ou a prova de explosédo e intrisecamente seguro em
¢ Baixo efeito de vibragdo em todas as diregbes conformidade com a FM e CSA.

Compatibilidade eletromagnética (EMC) de acordo
com as normas e leis internacionais (CE)

FOXBORO
ECHKARDT

O reparo e manutengdo devem ser executadas por pessoal habilitado
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1 GERAL

O posicionador eletro-pneumatico é utilizado para o
acionamento de atuadores pneumaticos comandados por
controladores eletrénicos com sinal de saida continuo de 0
a 20 mA ou 4 a 20 mA ou em faixas divididas (split-range).

Controlador Posicionador Atuador

max. 6 bar

Transmissor

Valvula

Fig. 1: Circuito de controle com posicionador de simples agao

1.1 Identificagao

A plaqueta de identificagéo esta localizada na parede lateral
da caixa do posicionador. As plaquetas de identificagdo sao
em conformidade com o modelo selecionado. Exemplos:

O posicionador e o atuador pneumatico formam uma malha
de controle com a variavel de comando w_ (sinal de saida do
controlador), a variavel de corregéo y_ e a posi¢éo de curso
X, do atuador

Desta forma, disturbios como atrito no engaxetamento da
valvula ou advindos de for¢cas geradas pelo fluido sédo
compensados pelo posicionador.

Além disto, a for¢ca de posicionamento do atuador é
aumentada por meio de uma pressao de saida maxima de 6
bar.

O posicionador eletro-pneumatico pode ser montado em
atuadores de deslocamento linear ou rotativo.

Para atuadores dotados de mola de retorno utiliza-se um
posicionador de simples agdo enquanto para atuadores sem
mola utiliza-se o posicionador de dupla agao.

O posicionador de dupla agdo opera com duas pressoes
contrapostas.

SRI983 ]

Elektro-Pneumatischer Stellungsregler ﬁ

FOXBORO

ECHARDT " ‘SecreFraimitc osimar. o
[SRIg83- | l
SERNo. | |5

MADE IN FRANCE

(00) CDS 530 299 031

STELLGROSSE 1
OUTPUT 1

ZULUFT max. 6 bar
SUPPLY AIR max. 90 PSI

MADE IN FRANCE

FOXBORO SRI983
OH EIektrEol-Pt . ti Lt' AP "'t"' egler SIEBE
MDT iectro-Pneumatic Posi rgleerbe Group pmduct
(SRi983- | |
ECEP
SER.No. | | g

STELLGROSSE 1
OUTPUT 1

STELLGROSSE 2
OUTPUT 2

ZULUFT max. 6 bar
SUPPLY AIR max. 90 PSI

Posicionador de simples agao

1.2 Equipamentos adicionais

Os posicionadores de simples agao sao disponiveis com dois
manodmetros integrados para indicagdo do valor de entrada
10 e da pressédo do atuador 771 (saida).

Fig. 4: Posicionador de simples agdo com manémetros
incorporados

Chave manual de contorno (bypass) §7 somente disponivel
no posicionador de simples agéo

Posicionador de dupla agéo

Para utilizagcdo com atuadores e valvulas rotativas requer-
se um conjunto de montagem (Cédigos EBZG-PN, -NN, -
JN, -ZN, -RN)

Fig. 5: Caixa do conjunto de montagem para uso em
atuadores rotativos.

Por meio de um conjunto de 5 molas de faixa o posicionador
pode ser ajustado a praticamente todas as condi¢des de ope-
racéo tais como escala dividida em 4 subfaixas (até 3
subfaixas com sinal 4 a 20 mA), cursos ou angulos de rota-
¢ao muito grandes ou pequenos ou cames especiais. A mola
420 494 019 é a mola de faixa padrao instalada pela fabrica.
Vide paginas 14 e 15 para disponibilidade de molas de ou-
tras faixas.
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1.3 Método de operagao

O posicionador opera no principio do equilibrio de forgas:

O sinal de controle w (corrente) age na bobina 93 que
magnetiza o sistema 94. O campo magnético resultante no
espaco 95 gera no ima permanente 96 um movimento
proporcional a corrente de entrada.

A palheta 97 juntamente com o ima 96 forma um sistema
rotativo onde a palheta 97 cobre mais ou menos o bico 98 e
a pressao dindmica no bico 98 tende a equalizar a forga no
ima 96.

A alimentagao de ar ao bico 98 se da através da restricdo 92
proveniente da pressdo de saida w’'do amplificador 99
alimentado pela variagao da pressao adiante do bico 98.

Ao mesmo tempo, o sinal w* é enviado ao diafragma de
entrada 70. O deslocamento do diafragma de entrada é
transferido para a alavanca da palheta 54. A variagao da
distancia entre o bico 36 e a palheta 37 alteram a contra-
pressao no bico. Em um posicionador de simples agéo, esta
pressao age no amplificador 40 onde a pressao de saida y
causa um movimento linear de um atuador com mola de
retorno (vide fig. 6)

No caso de um posicionador de dupla agéo, esta pressao
atua em um amplificador duplo 47 onde as pressodes de
saida y1 e y2 causam o movimento linear de um atuador
sem mola de retorno (vide fig. 7).

Este movimento linear é tomado no eixo do atuador 16
através da alavanca de realimentagado 9 do posicionador e
transferido a alavanca do fator de curso 31. A alavanca do
fator de curso 31 é conectada a alavanca da palheta 54 por
meio de uma mola de curso 34.

Um equilibrio de forgas se da na alavanca da palheta 54
quando o torque gerado no diafragma de entrada 70 coincide
com o produzido pela mola de curso 34 pelo posicionamento
linear. Isto garante que a posigdo da haste do atuador seja
sempre proporcional ao sinal de entrada.

A adaptagdo dinamica do atuador (sensibilidade,
estabilidade) é possivel por meio da regulagem do parafuso
de ganho 42 e parafusos de amortecimento 44, ou 44 e 45
no caso de um posicionador de dupla agdo. A faixa de curso
€ 0 zero sao ajustados por meio do parafuso de zero 32 e o
fator de curso pelo parafuso 33.

A placa de comutagdo 50 é utilizada no caso de um
posicionador de simples agdo para ajustar a agédo do
posicionador — direta ou inversa em relagédo ao sinal de
entrada.

97 96 95 94 3
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70 40
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Fig. 6: Posicionador eletro-pneumatico de simples agao

97 96 95 94
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Fig. 7: Posicionador eletro-pneumatico de dupla acao
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2 MONTAGEM

2.1 Dimensoes
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Vista Frontal ** Cdédigos M,N
Caodigo L 1 Conexéo elétrica, prensa-cabo
10 11 2 Terminais (+/-) para sinal de entrada
I ~ £ / ) 3 Conexéo de aterramento
4 Conexao pneumatica na traseira

(para uso com atuadores lineares)
5 Conexao pneumatica inferior
(para uso com atuadores rotativos)
6 Saidall
(somente para posicionadores de dupla agéo
7 Alimentagéo
8 Saidal

9 Alavanca de realimentagéo

10 Manbémetro para saida do conversor interno
P (W)
11 ManOmetro para saida (y)

* Dimenséao do modelo com mandmetros incorporados
** Tampa do conversor I/P removida
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2.2 CONJUNTO DE MONTAGEM PARA ATUADORES LINEARES

2.2.1 Dimensoes

Conjunto para montagem em torre (yoke) Conjunto para montagem em torre (yoke) tipo pilar
fundida conforme IEC 534-6 (NAMUR) conforme IEC 534-6 (NAMUR)
Cadigo EBZG-GN Cadigo EBZG-FN

ﬁ\\ 20 17

A

Alavanca de realimentacgao
Cdédigo EBZG-AN, -FN, -GN
Cdodigo EBZG-BN (verséo alongada)

24 3.2

~N
N
o]
@
o
()

9 14 91 15

Suporte de montagem
conforme IEC 534-6 (NAMUR)
Cdodigos EBZG-GN, -FN

3% mm
2 o
- T N
)
[
OI Y7
98 +—— Parafuso de realimentacao
I =Y para conexao a haste do atuador
oD fioroy
&4 TP D P — gHEJg
2 16 ®
o~ 10
65 a9
:gg 2.56
3 @ $ ¢
&) 2:%3
80
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2.2.2. Determinando o lado de montagem

Atuadores lineares de simples agao

Verifique se o atuador esta ajustado para a posicao de falha
determinada pelo processo (o atuador abre ou fecha com a
forca da mola?). O lado de montagem é selecionado com
auxilio da tabela abaixo, de acordo com a agéo da mola e a
dire¢do do movimento da haste da valvula para um aumento
do sinal de entrada.

Atuador fecha | Posigéo da| Atuador abre | Posigéo da
com placa com placa
ac&o da mola |comutadoral ac¢do da mola | comutadorg

| ﬁ g

> >

A seta indica o sentido do movimento da haste do atuador
para um aumento do sinal de entrada.

A acdo do sinal de controle pode ser ajustada na placa

comutadora 50 (vide pagina 23)

N = Acdo direta (um aumento no sinal de entrada aumenta
a presséo de saida para o atuador)

U = Acgédo inversa (um aumento no sinal de entrada diminui
a presséo de saida para o atuador)

Atuadores lineares de dupla acédo

Com posicionadores de dupla agao a placa comutadora 50
sempre permanece ajustada na posicéo N. A determinacao
do sentido de movimento da haste do atuador é feita pela
escolha do lado de montagem do posicionador e das saidas
de ar para o atuador.

Se a haste do atuador deve estender com o aumento do
sinal, a saida y1 sera conectada ao topo do atuador e a
saida y2 ao lado de baixo do atuador.

O posicionador € montado do lado direito.

Se a haste do atuador deve retrair com o aumento do sinal,
a saida y1 sera conectada ao lado de baixo do atuador € a
saida y2 ao topo do atuador.

O posicionador € montado do lado esquerdo.

POsicao posicao
da placa da placa
y comutadoral comutadorg
2
" > @ » u@

A seta indica o sentido do movimento da haste do atuador
para um aumento do sinal de entrada.

2.2.3 Montagem em atuadores lineares

O posicionador € montado nos lados direito ou esquerdo do
atuador utilizando-se o conjunto de montagem para
atuadores lineares conforme DIN |IEC 534-6.

a) Fixe o parafuso de realimentagdo 16 no acoplamento da
haste da valvula (vide fig. 12).

b) Fixe a placa de montagem 20 no posicionador utilizando
os dois parafusos M6 (5 mm A/F)

c) Fixe o posicionador com a placa de montagem 20 no
atuador.

Para atuadores lineares Foxboro-Eckardt com torre (yoke)
fundida:

Fixe a placa de montagem 20 no orificio roscado da torre
(yoke) usando parafusos M8. Isto garante que a alavanca
de realimentagéo 9 esta na posi¢ao horizontal e a 50%
do curso.

Para atuadores lineares com torre (yoke) tipo pilar:

Fixe a placa de montagem 20 utilizando-se os dois
parafusos “U” 21 de forma que a alavanca de
realimentagédo 9 fique provisoriamente fixada ao eixo 17
do posicionador e que o parafuso de realimentagdo 716
esteja na posicao horizontal e a 50% do curso.

d) Coloque o curso do atuador em 0%

Fixe a alavanca de realimentagao 9 no eixo 17 do
posicionador e o parafuso de realimentagao 716 de tal
forma que a mola de compensacgédo 14 fique acima do
parafuso de realimentagdo 76 quando o posicionador for
montado do lado direito do atuador ou abaixo do parafuso
de realimentagdo 16 quando o posicionador for montado
do lado esquerdo do atuador.

e) Pressione a alavanca de fator de curso 317 contra o
limitador 30 e fixe a alavanca de realimentagéo 9 ao eixo
do posicionador apertando o parafuso 715 (10 mm A/F) da
alavanca de realimentagdo 9.

f) Para posicionadores de simples agao, conecte a saida
y1 ao atuador; para posicionadores de dupla agéo,
conecte as saidas y1 e y2 ao atuador

g) Execute a conexdo elétrica do sinal de controle w
(entrada)

h) Conecte a alimentagdo de ar com um minimo de 1.4 bar
(maximo 6 bar), sem exceder a maxima pressao suportada
pelo atuador.

i) Coloque a tampa do posicionador certificando-se de
que o respiro da tampa fique voltado para baixo (vide
marca “M’ na figura 12)

Fig. 12: Atuador tipo pilar, montagem a esquerda
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2.3 CONJUNTO DE MONTAGEM PARA ATUADOR ROTATIVO

2.3.1 Dimensdes

Com eixo

Codigo EBZG-ZN

(conforme VDI/VDE 3845)

565

@;—? OIN 912 1.57
vl j

28+0,5
1.10+.02

Cadigo EBZG-NN, -PN

1435
5.65

0
g
Detalhe Z
2%
3
4 |5
16 T[T 6
| | s
135
7%
Sem flange

Dimensoes da caixa

Conjunto de montagem com eixo cédigo EBZG-ZN
Conjunto de montagem com eixo, sem flange, codigo

EBZG-NN

a3 »

169 3.

4

T
MG6x 1 (2x) =2

16H8
63

oA

M6

2.52

59
3.90

Dimensdes da caixa
Conjunto de montagem sem flange
Cddigo EBZG-PN

Adaptagédo ao eixo da valvula e correto
alinhamento axial pelo cliente

Detalhe Y
235
S8
N5
14...155
oS M 19 5
28

Com flange
Cddigo EBZG-JN

Krl"

4— =
] @T k7 DIN 912

mm

M6x1 (2x) 3 »
DIN 912 169 . 374
45 +
177 £.01 M6
65, 14-6
2 %'? 552
] A 3
o
—|< >
| ; ! T L 2
. Nlh 8{5
\ Nl
167
6.57
I
) (_\u-h\\\r-,
1
!1 [T
7 Sy i
For
[ N R
(2x) - - i 7
MBx 14 (2x
e
- *

il
~ G o3 | g "
3 ool - 1
Llel Sl )

~ 18 \
e S\ & *
50—
197 \2)
197 &
/.’13’

Angulo maximo de rotagao 120°, torque requerido 14 Nm
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2.3.2 Conjunto de montagem para atuador rotativo

Para utilizagdo do posicionador com atuadores ou valvulas
rotativas, requer-se o uso de um conjunto de montagem
apropriado. O came linear permite a detecgdo de movimentos
angulares de até 120° enquanto os cames igual porcentagem
ou igual porcentagem inversa detectam angulos de até 90°
(caracteristica linear entre 70° e 90° ).

Fixagcao a atuadores rotativos

a) Remova a tampa transparente da caixa do conjunto de
montagem 26.

b) Monte a caixa do conjunto de montagem no atuador
rotativo ou valvula; utilize os materiais de montagem
fornecidos pelo fabricante do atuador, se necessario.

Fig. 14: Atuador rotativo com conjunto de montagem

¢) Mova o atuador para a posi¢cdo de curso inicial (angulo
de rotagéo = 0°).

d) Monte o came 24 de acordo com a diregao de rotagdo do
atuador (vide figura 15).
O came linear é fixado ao eixo motriz do atuador de forma
que a dimensdo para x ou y (figura 16) seja de 2 mm,
enquanto no caso do came igual porcentagem a dimensao
x =17.5 mm e a dimens&o y = 21.5 mm.
No caso do came igual porcentagem inverso as dimensdes
deverdo serx =18 mmey =23 mm.
Quando utilizar os cames igual porcentagem ou igual
porcentagem inverso, devera ser instalada a mola de curso
codigo 420 493 013 fornecida no conjunto.

A = Posicdo de montagem
para atuador com
rotagdo anti-horaria O

B = Posi¢do de montagem
para atuador com
rotagao horaria U

19 25
igual porcentagem inverso

igual porcentagem

Fig. 15: Posicdo de montagem dos cames

gjw” 2
Zuluft / Alimentagao

Fig. 16: Atuador rotativo com conjunto de montagem para
movimento rotativo e posicionador de dupla agao.

15.

17 9

G0

Fig. 17: Fixacado da alavanca de realimentacdo ao
posicionador

e) Fixe a alavanca de realimentacdo 9 ao eixo do
posicionador 17 conforme mostrado na figura 17.

f) Monte o posicionador na caixa do conjunto de montagem
26. Encaixe a mola 18 na alavanca de realimentagéo 9 e
o seguidor do came 19 contra o came (vide figura 18)

Fig. 18: Fixacdo do posicionador
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Fixe o posicionador na caixa do conjunto de montagem.
Com os cames linear e igual porcentagem inverso
verifique se a marca 25 aponta para o centro do seguidor
do came 19 (vide figura 15), reajustando se necessario.
Com o came igual porcentagem, verifique se o seguidor
do came fica diretamente a frente do inicio da curva do
came, reajustando se necessario.

g) Amontagem final da alavanca de realimentagéo 9 no eixo
do posicionador é feita com o curso em 0%, isto é angulo
de rotagdo 0°. Primeiro afrouxe o parafuso Allen de 5 mm
A/F da alavanca de realimentagédo 9 através do orificio
29 (vide fig. 19); a seguir pressione a alavanca de fator
de curso 31 contra o parafuso de batente 30 e aperte o
parafuso Allen 15 firmemente.

h) Com atuadores de simples agéo, conecte a saida y1 ao
atuador; com atuadores de dupla agdo, conecte as saidas
y1 e y2 ao atuador. Conecte o lado do atuador que deva
avangar com o aumento do sinal a saida y1.

i) Conecte o sinal de controle w (entrada 4-20 mA)
j) Conecte a alimentagdo de ar com um minimo de 1.4

bar(maximo 6 bar), sem exceder a maxima pressao
suportada pelo atuador.

Fig. 19— Fixacdo da alavanca de realimentagao

Nota!

Se o atuador se mover para uma posigao extrema, a posi¢ao
de montagem do came néo coincide com a diregdo de
rotacao do atuador. Neste caso, instale o came 24 na posigao
invertida.

k) Fixe o ponteiro 27 no parafuso 28 de modo que seja
indicado 0° quando o posicionador estiver em sua
posigao inicial (w = 0)

) Fixe a tampa plastica.

2.3.3 Invertendo o sentido de rotagao

Atuadores de simples agéo:
Mova a placa de comutagao 50 (vide pag. 23) para a posigao
“U” e inverta o came 24.

Atuadores de dupla agao:

Inverta as saidas do posicionador (vide fig. 16) e inverta o
came. O ajuste na placa de comutagédo 50 (vide pag. 23)
permanece em “N”.

28 XM 50 26

Fig. 20: Posicionador e conjunto de montagem rotativo
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2.4 Chave manual de contorno (bypass)

Os posicionadores de simples acéao utilizados em atuadores
com molas de faixa 0.2 a 1.0 bar, também podem ser
fornecidos com uma chave manual de contorno (bypass) 51
(vide pagina 23).

Na posigao “ON”, o sinal para o atuador é fornecido através
do posicionador. Na posi¢gao “OFF”, o sinal do controlador
atua diretamente na valvula.

Fig. 21: Circuito do contorno (bypass)

Nota!

Quando na posigédo “OFF”, a chave de contorno (bypass)
somente pode ser operada no sentido normal do movimento
da haste do atuador (placa de comutacao 50 na posigao N —
vide pagina 23).

Cumpre mencionar que a pressao armazenada na camara
do atuador podera apresentar um efeito de realimentagao,
podendo mesmo saturar o controlador, quando a chave de
contorno (bypass) esta na posi¢do “OFF”. Assim, a pressao
na cadmara do atuador devera ser aliviada antes de se
comutar a chave de contorno (bypass). A faixa da mola do
atuador nédo podera ser superior a faixa do sinal do
controlador para assegurar que a valvula de controle abra e
feche totalmente.

3 CONEXOES ELETRICAS

Durante a instalagéo deverao ser observados os requisitos
das normas DIN VDE 0100, DIN VDE 0800, assim como de
cédigos elétricos locais.

Além disto, deverao ser obedecidos os requisitos da norma
DIN VDE 0165 para sistemas associados em areas
classificadas.

Instrugbes adicionais importantes estdo contidas na pagina
22 (Requisitos de seguranca e protecao elétrica).

Se for requerida uma conexao de aterramento ou de
equalizagdo de potencial, as conexdes apropriadas devem
ser utilizadas.

A unidade deve ser operada em uma localizagao fixa.

O cabo éinserido através de um prensa-cabo adequado para
cabos com didmetro externo entre 6 e 12 mm.

A conexdo da variavel de comando (sinal) w é feita nos
terminais + e - 2, que sdo adequados para fios com segéo
de até 2.5 mm?2.

(?J \\}

Fig. 22: Conexéo de sinal 2 e de aterramento 3
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4 COMISSIONAMENTO

Antes do comissionamento, a faixa de sinal de entrada dos
posicionadores eletro-pneumaticos deve ser adaptados ao
curso ou angulo de rotagao.

Os instrumentos podem ser conectados a sinais de 0 a 20
mA, 4 a 20 mA ou em escala dividida (split-range).

A alimentagé@o de ar devera ser de no minimo 1.4 bar e
maxima de 6 bar, respeitados os limites de pressdo do
atuador diafragma.

4.1 Ajustando o ganho

O ganho e portanto a sensibilidade do posicionador séo
ajustados por meio do parafuso de ganho 42. O parafuso de
ganho ¢ ajustado na fabrica em seu valor maximo.

Este ganho varia com a pressao de alimentagdo conforme
mostrado na seguinte tabela:

Amplificagdo Maxima
Alimentagao . .
Posicionador de Posicionador de
simples agao dupla agéo
1.4 bar aprox. 150 aprox. 100
4 bar aprox. 90 aprox. 150
6 bar aprox. 60 aprox. 180

O ganho indicado € linear. Estes valores sdo baseados na
mola de curso padrao codigo 420 494 019.

Do ajuste basico, o ganho pode ser ajustado aos requisitos
dinamicos do sistema de controle (o giro do parafuso 42 em
sentido anti-horario diminui o ganho)

Nota!

O ajuste do zero devera ser refeito apds cada ajuste de
ganho.

A fim de se garantir numa redugao da pressao confiavel no
atuador, o parafuso do ganho 42 ndo devera ser aberto além
dos valores maximos listados (com 6 bar, ¥4 de rotagdo).
Para isso é incorporado um parafuso limitador 43.

O ajuste basico de fabrica permite um giro maximo do
parafuso do ganho 42 de cerca de uma volta.

NOTA: A alimentagao de ar comprimido devera ser
isenta de po, agua e 6leo, de acordo com a norma
IEC 654-2

4.2 Ajustando o zero e o curso
(vide pag, 23)

Antes de iniciar, pressione a alavanca da palheta 35 varias
vezes, alternadamente para a direita e para a esquerda, a
fim de alinhar as palhetas corretamente.

a) Ajuste o sinal de entrada w em seu valor minimo (inicio
do curso).

b) Gire o parafuso de zero 32 até que haste do atuador
apenas comece a movimentar-se.

Nota:

De acordo com a norma VDI/VDE 2174, é aceitavel uma
variagao de até 2% em ambas as extremidades do curso.
E aconselhavel aproveitar esta tolerancia para o sinal de
entrada 0 a 20 mA através da elevagéo do sinal minimo
a algum valor acima de 0 mA (aproximadamente 0.1 mA;
max. 0.4 mA). Este procedimento garantira que o atuador
se esvaziara completamente em caso de necessidade de
seguranca.

c¢) Ajuste o sinal de entrada w em seu valor maximo (final do
curso).

d) Ajuste o parafuso do fator de curso 33 até que o atuador
precisamente chegue ao limite de curso:
Rotagéo a direita: diminui¢gao do curso
Rotagéo a esquerda: aumento do curso

Verifique novamente os ajustes de zero e de curso.

Nota:

Quando o parafuso batente 30 esta corretamente
posicionado e a alavanca de realimentagcdo esta
corretamente montada ndo ha interagao entre os ajuste de
zero e de curso.

Se o curso ndo consegue ser ajustado com a mola existente,
a mola correta podera ser determinada aproximadamente
de acordo com o seguinte critério:

Posicdes de curso superiores requerem molas
mais macias com maior numero de espiras (para
cursos maiores e split-range)

«—= corresponde a curva
(1-5) b (vide pag. 15)

M Faixa de curso da mola existente

o+ — corresponde a curva
(1-5) a (vide pag. 15)

Hubfaktor

- ——  — g

Posigbdes de curso inferiores requerem molas
mais duras com menor numero de espiras (para
cursos menores e split-range)

Existem 5 molas diferentes para se ajustar o curso ao sinal
de entrada. A mola 34 requerida pode ser determinada
precisamente pelo fator de curso U..
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4.3 Ajustando o amortecimento
(vide pag. 23)

A capacidade de saida de ar do posicionador pode ser
reduzida por meio do parafuso de amortecimento 44 (vide
pagina 31).

Posicionadores de dupla agdo sédo dotados de um parafuso
de amortecimento 44 para a saida y1 e outro parafuso 45
para a saida y2.

Em seu ajuste normal, o parafuso de amortecimento é
aproximadamente rente com a caixa do amplificador. A
capacidade de ar é reduzida por um fator de
aproximadamente 2.5 quando o parafuso de amortecimento
é girado totalmente para dentro.

A reducéo da quantidade de ar de saida somente deve ser
feita nos casos de atuadores com volumes muito pequenos
caso contrario o sistema de controle se tornara extremamente
lento.

4.4 Subdivisao do sinal de entrada (split-range)

Se varios atuadores precisam ser controlados por um mesmo
sinal de controle e um curso completo seja requerido em
intervalos de sinal de comando predeterminados, cada
atuador devera ser dotado de um posicionador onde o zero
€ 0 curso sejam ajustados para uma subdivisdo do sinal de
controle (split-range).

Para atuagao de varios posicionadores a partir de um unico
controlador, os posicionadores deverao ser conectados em
série.

Fig. 24: Exemplo de divisdo em 2 subfaixas

Deve ser observado que a carga permissivel do controlador
nao seja excedida.

A resisténcia de entrada do posicionador a 20 °C é de apro-
ximadamente 200 ohms.

A selecédo da mola de curso correta pode ser feita de acordo
com a faixa do fator de curso ou pelo grafico das faixas de
molas (vide pag. 15).

Se como resultado da subdivisdo o zero precisar ser elevado
em mais que 10 mA, o ajuste devera ser feito conforme
segue: (vide fig. 25).

a) Feche a alimentagéo de ar

b) Remova a tensdo da mola de curso 34 afrouxando o
parafuso de zero 32.

c) Afrouxe o parafuso A/F 10 da alavanca de realimentagéo
e gire a alavanca do fator de curso 31 e afaste-a do
parafuso de batente 30. Isto aplica uma pré-tensdo na
mola de curso 34. Nesta posigao, reaperte o parafuso da
alavanca de realimentagéo.

Fig. 25: Pré-tensionamento da mola de curso

d) Conecte o ar de alimentagéo.

e) Ajuste o sinal de entrada para seu valor minimo (inicio do
curso).

f) Gire o parafuso de zero 32 até que o atuador apenas inicie
o afastamento de sua posigéo limite. Se isto ndo for
possivel, o pré-tensionamento da mola de curso deve ser
aumentado conforme indicado em c.

g) Ajuste o sinal de entrada para seu valor maximo (final do
curso).

h) Gire o parafuso do fator de curso 33 até que o atuador
atinja precisamente seu final de curso.

Nota!

Nesta condicdo, os ajustes de zero e de curso séo
interdependentes. Os ajustes e) até h) devem, portanto, ser
repetidos tantas vezes quanto necessarios até que ambos
estejam corretos.

Deve-se também notar que o deslocamento total da alavanca
do fator de curso 31 podera néo exceder a 39° caso contrario
a alavanca do fator de curso poderia tocar a tampa da caixa
antes de atingir sua posicao final.
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4.5 Determinacgao do fator do angulo de rotagao Ugp

Juntamente com o conjunto de montagem para atuadores
rotativos (cddigos EBZG-PN, -MN, -JN, -ZN, -RN) o fator do
angulo de rotacdo U6 pode ser determinado conforme segue:

Angulo de rotagéo
U¢ = i =
Aw Faixa do sinal de entrada [mA]

Os fatores de rotagédo vy para as faixas de mola de curso
individuais sdo mostrados na tabela abaixo.

Os angulos de rotagcao também sao levados em consideracao
no grafico (vide pagina 15).

4.6 Determinacgao do fator de curso Ux

O fator de curso Ux é a relagao entre o curso total da variavel
de saida (curso x) e a variavel de entrada (sinal de controle
w).

Para atuadores Foxboro-Eckardt PA200 até PA700/702:

Para atuadores Foxboro-Eckardt (1500 cm?) e de outros
fabricantes (lo = 117.5 mm)

U= > 1o
Aw Is

Is = comprimento da alavanca de realimentagdo em mm (para
atuador Foxboro-Eckardt de 1500 mm?, Is = 122.5 mm)
lo = comprimento efetivo da alavanca de realimentacdo padréo

O fator de curso pode ser utilizado para determinar para cada
aplicagédo se ou com qual mola de curso o ajuste desejado
pode ser obtido.

Existem 5 molas de curso diferentes para se ajustar o curso
ao sinal de entrada.

4.6.1 Faixas de fator de curso para as molas de curso
O fator de curso Ux determinado conforme descrito em 4.6
deve estar entre as faixas das respectivas molas de curso
indicadas na tabela abaixo, tdo préximo quanto possivel do
valor inferior.

Uy = X Curso em mm
" Aw Faixa do sinal de entrada [mA]
Mola de curso Came (1) Faixa de fator de curso
Linear =% e Fator de Faixa de Ob
=% inversa curso Ux curso (2) S:
mm
Parte Numero | Ref. Antiga Cor max. 120° max. 90° bar mm
1.7 .47 24 .8 10 ... 30
1| 420493013 FES 627/1 | amarela (max. 7) (max. 10) (max. 42) 8..34 (2)
35..95 5..15 22 ...60 .
420 494 019 FES 628/1 verde (max. 14) (méx. 20) (méax. 84) 17 ... 68 incluso
58..145 8.2..24 35...90
502 558 017 FES 612/1 -sem - (max. 21.75) (méx. 28) (méax. 130) 28 ...105 (2)
. 84..215 12 ... 35 50 ... 140
420 496 011 FES 7151 cinza (max. 32.75) (méx. 43) (max. 190) 40 ... 158 (4) (2)
11.5..275 70 ...180
420 495 014 FES 629/1 azul (max. 41.5) - (max. 250) 55...200 (4) (2)

1) Para cames igual porcentagem e igual porcentagem inversa, o fator do angulo de rotagao sao fungdo de seus respectivos angulos de rotagao
2) Incluso em FESG-FN (p/n 420 496 011)
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4.6.2 Caracteristicas das molas de curso

O curso Xo é baseado no comprimento efetivo da alavanca
de realimentagao padrao da Foxboro-Eckardt, lo =117.5 mm

Fig. 26: Alavanca de realimentagao

117.5 . Xs

Selegao da mola de medigao e ajuste da varredura (span)

Determinagdo da mola adequada para escala dividida (split-
range).

a) Entre com o valor desejado do ponto de ajuste w (set
point) no diagrama.

b) Determine Xo se Is for diferente de 117.5 mm.

c) Determine a intersegédo w/Xo.

d) Conecte os pontos determinados em a) e c). Isto resulta
em uma linha reta.

e) Se esta reta ndo passar pela origem, mova esta paralela
aqui.

f) Use a mola de linha caracteristica (a) que esteja
diretamente abaixo da linha caracteristica determinada.

Exemplo: (mostrado no grafico)

Valvula 1:
w=0..10 mA
Xs = 30 mm (curso do atuador)
Is =140 mm
117.5x 30
X0 = —-mmemmemeee =25.2 mm
140

Interse¢do w = 10 mA com Xo = 25.2 mm (ponto S1)
Selecionado: mola 4 (FES 715/1) porque sua curva
caracteristica, baseado no inicio da linha reta tragada, esta
diretamente abaixo de ambas.

Valvula 2:
w=10...20 mA
Xs =50 mm (curso do atuador)

Is =140 mm
117.5 x 50
D I — =42 mm
140

Intersegdo w = 20 mA com Xo = 42 mm (ponto S2)
Selecionado: mola 5 (FES 629/1), porque sua curva
caracteristica, baseado no inicio da linha reta tragada, esta
diretamente abaixo de ambas.

X~ 1c 3b 2b
0 | Curso / /
¢ [mm] Y, v e
<1 50 33 i i
lin | % ; S2
° 40 4a
/1b
Illlll'/
h HE
120 4 30 i siifpainiiiinn o0
T :S H 5 1’[ T
11T —%— HH 1 el NEE
90 — 20 ll[IIIIIII.T}'{{};i }irﬁ {%,_-_,5}8{ EEE: 2
60 | _90 H ;Eﬂ% £ -_l ; = a
— 70 A ansg
30 |20 10 Snesss e B 13
L 10 i e s .
: H ek Setpoint
O _L 0 O EREEEEN T ITIT 1TIT p -
0 0.2 0.4 0.6 0.8 1 wibar
} -

Elevacédo do zero

Elevagao do zero para 4 ... 20 mA e escala dividida (split-range)
1a, 2a, 3a, 4a, 5a - curso minino de cada mola
1b, 2b, 3b, 4b, 5b = curso maximo

(1... 5) a = faixa de curso minimo de cada mola
(1... 5) b = maximo curso disponivel

1) lo = comprimento efetivo da alavanca Foxboro-Eckardt
2) Para comprimento efetivo Is = 117.5 mm e delta w = 20 mA
3) Valor tedrico
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5 MANUTENGAO

5.1 Ajustes basicos do posicionador de simples agao
(parte pneumatica)

Os ajustes basicos somente sdo requeridos quando o
posicionador passa por alguma desmontagem ou pela troca
de subconjuntos.

Todos os ajustes a serem feitos para adaptar o posicionador
ao atuador da valvula estdo descritos na pagina 12
(comissionamento).

As seguintes ferramentas sdo necessérias para os ajustes
basicos:

1 chave de fenda

1 chave de boca 7mm

1 calibre de espessura de 0.6 mm

1 mandmetro de teste, 1.6 bar

1 gerador de sinal CC

Se os ajustes forem feitos com o posicionador montado na
valvula, afrouxe a alavanca de realimentagdo do eixo do
posicionador.

a) Coloque a placa de comutacédo 50 na posicdo “N”.

b) Gire o parafuso de ganho 42 em sentido horario até o fim
(ganho maximo).

c) Solte a mola de curso 34 da alavanca da palheta 35.

d) Verifique que as palhetas 37 estejam concentricamente
alinhadas com os bicos 36. Se necessario afrouxe os
parafusos de montagem do amplificador na traseira do
posicionador a alinhe o amplificador 40 corretamente.

e) Pressione a alavanca da palheta 35 diversas vezes,
alternando o movimento para a direita e a esquerda, de
modo que as palhetas fiquem paralelas aos bicos.

f) Pressione a alavanca da paleta 35 para a esquerda. Ajuste
0 espacgo entre a palheta e bico do lado direito com o
auxilio do calibre de lamina de 0.6 mm, girando a porca
hexagonal 38. A seguir, fixe a porca em definitivo.

g) Conecte o posicionador conforme mostrado no circuito
de teste da figura 28. Ligue o ar de alimentagdo com
pressao de 1.4 bar.

h) Pressione a alavanca da palheta 35 para a esquerda. Se
a pressao de saida ndo subir até o valor da pressao de
alimentagdo, ha vazamentos de ar ou o alinhamento da
palheta ndo esta correto (repita “e”).

i) Coloque a mola de curso 34 na alavanca da palheta 35 e
conecte um sinal w = 10 mA.

O seguinte procedimento devera ser seguido a fim de se
conseguir ajustes de zero e de curso sem interacao.

j) Pressione a alavanca do fator de curso 31 contra o
limitador 30.

k) Ajuste o parafuso de curso 33 para um fator elevado
(aproximadamente 2 mm antes do batente superior).

I) Gire o parafuso de zero 32 até que a pressado de saida
seja y = 0.6 bar, e anote este valor.

m)Ajuste o parafuso de curso 33 para um fator menor
(aproximadamente 2 mm antes do batente inferior).
A pressao de saida y podera ndo variar mais que + 150
mbar em relacédo ao ajuste descrito em I).

n) Em caso de desvios excessivos, ajuste o parafuso
limitador 30.
Sempre que o parafuso limitador 30 é ajustado, os passos
k) a m) devem ser repetidos até que o desvio seja menor
que + 150 mbar.

o) Trave o parafuso limitador 30 com tinta de selagem

Retorne a placa de comutacéo 50 para sua posi¢ao original.
Recoloque o posicionador no atuador ou fixe a alavanca de
realimentagao de volta no eixo do posicionador.

Vide pag. 12 para comissionamento.

SRI983 +|—

T ¥ | +

w
Zuluft

Alimentagao 10mA CC

Figura 28: Circuito de teste para posicionador de simples
acgao.
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5.2 Ajustes basicos do posicionador de dupla agao (parte
pneumatica)

Os ajustes basicos somente sédo requeridos quando o
posicionador passa por alguma desmontagem ou pela troca
de subconjuntos.

Todos os ajustes a serem feitos para adaptar o posicionador
ao atuador da valvula estdo descritos na pagina 12
(comissionamento).

As seguintes ferramentas sdo necessarias para os ajustes
basicos:

1 chave de fenda

1 chave de boca 7 mm

1 calibre de lamina de 0.6 mm

2 mandmetros de teste 6 bar

1 gerador de sinal CC

Se os ajustes forem feitos com o posicionador montado na
valvula, afrouxe a alavanca de realimentagdo do eixo do
posicionador.

a) Coloque a placa de comutagado 50 na posi¢ao “N”.

b) Gire o parafuso de ganho 42 em sentido horario até o fim
(ganho maximo).

c¢) Solte a mola de curso 34 da alavanca da palheta 35.

d) Verifique que as palhetas 37 estejam concentricamente
alinhadas com os bicos 36. Se necessario afrouxe os
parafusos de montagem do amplificador na traseira do
posicionador a alinhe o amplificador 47 corretamente.

e) Pressione a alavanca da palheta 35 diversas vezes,
alternando o movimento para a direita e a esquerda, de
modo que as palhetas fiquem paralelas aos bicos.

f) Pressione a alavanca da paleta 35 para a esquerda. Ajuste
0 espacgo entre a palheta e bico do lado direito com o
auxilio do calibre de lamina de 0.6 mm, girando a porca
hexagonal 38. A seguir, fixe a porca em definitivo.

g) Conecte o posicionador conforme mostrado no circuito
de teste da figura 29. Ligue o ar de alimentagdo com
pressao de 6 bar.

h) Pressione a alavanca da palheta 35 para a esquerda e a
direita. As pressdes de saida y1 e y2 devem variar em
diregbes opostas entre 0 e a pressao de alimentagao.

i) Coloque a mola de curso 34 na alavanca da palheta 35 e
conecte um sinal w = 10 mA.

j) Ajuste o parafuso de zero 32 até que as pressodes de saida
y1 e y2 sejam iguais.

k) Ajuste o parafuso 47 de forma que as pressdes de saida
y1 e y2 sejam aproximadamente 4.2 bar (70% da pressao
de alimentagdo). Se necessario, repita os ajustes
indicados em j) e k), alternadamente.

I) Conecte ar de alimentagado com pressao de 1.4 bar. Ajuste
o parafuso de zero 32 de modo que as pressdes de saida
y1 e y2 sejam iguais. Elas devem ser de aproximadamente
0.7 bar (50% da pressao de alimentagdo - Verifique a
medigdo somente)

O seguinte procedimento devera ser seguido a fim de se
conseguir ajustes de zero e de curso sem interacao.

m)Pressione a alavanca do fator de curso 31 contra o
limitador 30.

n) Ajuste o parafuso de curso 33 para um fator elevado
(aproximadamente 2 mm antes do batente superior).

o) Gire o parafuso de zero 32 até que as pressdes de saida
seja y1 e y2 sejam iguais.

p) Ajuste o parafuso de curso 33 para um fator menor
(aproximadamente 2 mm antes do batente inferior).
As pressdes de saida y1 e y2 n&o deverdo variar mais
que * 150 mbar em relagéo ao ajuste descrito em “0”).

q) Em caso de desvios excessivos, ajuste o parafuso
limitador 30.
Sempre que o parafuso limitador 30 é ajustado, os passos
n) a p) devem ser repetidos até que o desvio seja menor
que + 150 mbar.

r) Trave o parafuso limitador 30 com tinta de selagem

Recoloque o posicionador no atuador ou fixe a alavanca de
realimentagao de volta no eixo do posicionador.

Vide pag. 12 para comissionamento.

SRI983 | o  [+]-
|||
I ¥ Iy A |-
11 w
Y4 Zuluft Yo 10 mA CC
Alimentagéo

Fig. 29: Circuito de teste para posicionador de dupla agéo
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5.3 Limpando o parafuso de ganho

(vide pag. 23)

a) Remova o parafuso limitador 43.

b) Remova o parafuso de ganho 42 para fora do parafuso
limitador.

c) Coloque o parafuso de ganho 42 em solvente (ex.
benzeno) e sopre e seque-o cuidadosamente.
Preferivelmente a limpeza devera ser feita por ultra-som.

d) Gire totalmente o parafuso de ganho 42 em sentido
horério.

e) Gire o parafuso limitador 43 totalmente em sentido horario
e entdo volte-o cerca de meia volta.

f) Trave o parafuso limitador 43 com tinta de selagem.

5.4 Verificagao e ajuste do conversor I/P s N

Para verificagdo e ajuste do conversor I/P requer-se um
adaptador que pode ser construido conforme mostrado na
figura 32.

As seguintes ferramentas sdo necessarias:
1 chave de fenda

1 chave Allen 5 mm A/F

1 mandémetro de teste 0 a 1.4 bar

1 gerador de sinal 4 a 20 mA

Ar de suprimento 1.4 £ 0.1 bar.

a) Remova o conversor I/P 97 do bloco de conexdes 90 (2
parafusos M6), conecte-o ao adaptador (fig. 32) e faga as
conexdes elétricas conforme mostrado na figura 30.

b) Ligue o ar com pressao de 1.4 £ 0.1 bar.

c) O mandmetro de teste devera indicar 0.2 bar para um
sinal de entrada de 0 mA. Caso contrario, gire o parafuso
92 até que se obtenha aquele valor.

d) Lentamente varie o sinal de o até 20 mA. A indicagéo do
mandmetro de teste devera devera variar proporcional-
mente a variagdo do sinal de entrada.

Fig. 31: Conversor I/P (tampa removida)
Sinal de corrente Leitura do manémetro
0 mA aprox. 0.2 bar 50
20 mA aprox. 1 bar 196 435
oo 1.5 7.5 10
e) Ajuste a faixa com o potenciémetro 93. " me. %39 39
>f\ 0|
0 14b € saida
R X ar g ? M8
onversor
0 ¢ P
0..20mA com
= Fo) adaptador :
T
Conexao as |
mangueiras :
Alimentacéo = )
1.4 £ 0.1 bar 33,5 - 19

132
Fig. 30: Circuito de teste para conversor I/P Fig. 32: Adaptador de teste para conversor I/P
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6 PROBLEMAS NA OPERAGAO

Falha

Possivel causa

Solugéo

Atuador nédo reage ao sinal de
entrada ou a variagdes no sinal de
entrada

Conexdes pneumaticas invertidas

Verifique as conexdes

Conexdes elétricas invertidas

Inverta as conexdes elétricas

Alavanca de realimentagéo solta

Aperte a alavanca

Posicionador montado no lado errado

Verifique o lado de montagem com a tabela
na segao 2.2.2.

Placa de comutagéo na posi¢ao errada

Consulte a tabela na segdo 2.2.2

Amplificador defeituoso

Substitua o amplificador (vide 7.1)

Conversor I/P defeituoso

Vide nota na segéo 5.4 e proceda de acordo

A presséo de saida ndo atinge o valor
maximo

Pressao de alimentagdo muito baixa

Verifique a alimentagéo de ar

Palhetas nao alinhadas com os bicos

Alinhe as palhetas (vide 5.1.d, e ou 5.2.d,e)

Parafuso de ganho obstruido

Limpe o parafuso de ganho (vide 5.3)

Conversor I/P defeituoso

Vide nota na segao 5.4 e proceda de acordo

Filtro de alimentag&o obstruido

Substitua o filtro

Atuador vai para posigao extrema

Posicionador montado no lado errado

Verifique o lado de montagem com a tabela
na segao 2.2.2.

Alavanca de realimentagéo solta

Aperte a alavanca

Conexdes pneumaticas invertidas
(versdo de dupla agéo)

Verifique as conexdes (vide 2.2.2. ou 2.3.2)

Comportamento instavel - circuito do
posicionador oscila

Ganho muito alto

Reduza o ganho (vide 4.1)

Atrito muito alto no engaxetamento

Afrouxe o prensa-gaxetas da valvula

Para atuadores tipo pistdo: atrito
estatico muito alto no pistao

Reduza o ganho (vide 4.1)

Nao se consegue ajustar a faixa de
curso

Mola de faixa inadequada

Troque a mola de curso (vide 4.5 e 4.6)

Posicionador nao libera totalmente a
pressao

Verifique a alimentagéo (max. 6 bar)

Verifique o ganho (vide 4.1)

Ajuste a folga entre bicos e palhetas (vide
5.1.e,foub.2.e)

7 SUBSTITUINDO SUBCONJUNTOS

7.1 Substituindo o amplificador

(vide pag. 23)

a) Remova a tampa da caixa.

b) Retire a mola de curso 34 da alavanca da palheta 35.

c) Solte os parafusos e remova o amplificador 40 ou
amplificador duplo 41. Os dois parafusos de montagem
sdo acessados pela traseira do posicionador.

d) Instale um amplificador novo. Nao se esquega dos o-rings
entre o amplificador e a placa base.
Antes de apertar os parafusos de montagem, alinhe o
amplificador de tal modo que as palhetas 37 estejam
concentricamente alinhadas com os bicos 36.

e) Coloque a mola de curso 34 na alavanca da palheta 35.

f) Faga os ajustes basicos (vide 5.1 ou 5.2)
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7.2 Substituindo o diafragma do amplificador no

posicionador de simples agao

a) Remova o amplificador (vide 6.1)

b) Abra o amplificador.
Remova o parafuso 54. Remova os dois parafusos 56.
Remova a placa 55 e alavanca da palheta 35.

Fig. 33: Amplificador

Quando os quatro parafusos 63 sdo removidos, o
amplificador pode ser desmontado nos seguintes

componentes e subconjuntos:

64 Bloco A do alojamento

65 Tubo

66 Mola

67 Subconjunto do disco do diagrama
68 Diafragma do amplificador

69 Bloco B do alojamento

70 Subconjunto do diafragma de entrada
71 Tampa

d)
e)

f)

¢) Monte o amplificador:

Monte os componentes e subconjuntos na posigédo e
seqliéncia corretas especificadas.

Coloque o bloco A 64 com o lado aberto voltado para cima.
Insira o tubo 65 no orificio do bloco A. Coloque a mola 66
em posigdo no subconjunto do disco do diafragma 67.
Insira o subconjunto do disco do diafragma 67 no bloco
64 de forma que o tubo 65 passe através do orificio do
subconjunto do disco do diafragma 67. Coloque o
diafragma do amplificador 68 sobre o subconjunto do disco
do diafragma 67 (com o lado da saliéncia voltado para
baixo). O tubo 65 deve ser inserido no orificio do diafragma
do amplificador 68.

Coloque o bloco B 69 de forma que o tubo 65 seja inserido
no orificio correspondente do bloco B 69. Pressione o
bloco 69 contra o bloco A 64.

Nota:

Quando estes dois elemento s&do pressionados juntos,
0 bloco A 64 e o bloco B 69 devem ficar paralelos e no
esquadro.

Caso contrario, por que eles estdo desalinhados?

(O tubo 65 esta em sua posigao correta nos orificios
dos blocos A 64 e B 69?)

Insira o subconjunto do diafragma de entrada 70 no bloco
B 69. Instale a tampa 71 (com os orificios roscados
voltados para cima) e complete o fechamento do
amplificador apertando uniformemente os quatro
parafusos 63.

Fixe a alavanca da palheta 35 novamente.

Instale o amplificador (vide 7.1)

Execute os ajustes basicos (vide 5.1)

Fig. 34: Vista explodida do amplificador
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7.3 Substituindo o diafragma do amplificador no d) Insira um novo conjunto do diafragma 77 em sua correta

posicionador de dupla agao posigao no bloco B 78.
Remova o amplificador duplo 417 (vide 7.1) Nota importante:
O tubo 79 passa através do primeiro disco 80 e ¢ inserido
Substitua o diafragma de entrada em um orificio no segundo disco 817.
Se os dois discos 80 e 81 nao estiverem perfeitamente
a) Remova o parafuso 54. alinhados quando o conjunto do diafragma for pressionado
b) Remova os dois parafusos 56, a placa 55 e a alavanca junto manualmente, o tubo 79 ndo esta em sua posigédo
da palheta 35. correta no orificio. Neste caso, o disco 87 devera ser
girado até que o tubo esteja corretamente inserido no
orificio.

e) Instale o bloco A 74 em sua posigéo correta a fixe-o com
os quatro parafusos 73.

f) Meca o espaco entre os blocos A 74 e B 78 com o auxilio
de um calibrador de lamina.

g) A arruela elastica 75 selecionada devera possuir um
didmetro que corresponda ao espa¢co medido em f), ou
que nao seja menor que 0.1 mm no didmetro.

h) Remova os quatro parafusos 73 novamente e remova o
bloco A 74.

Instale a arruela elastica 75 selecionada, coloque o bloco
A 74 em sua posigao correta a aperte firme e
uniformemente os quatro parafusos 73. Alinhe a arruela
elastica de forma que ela n&o saia para fora das bordas
dos blocos 74 e 78.

Reinstale o amplificador (vide 7.1) e execute os ajustes
basicos (vide 5.2).

Fig. 35: Amplificador duplo

c) Remova os quatro parafusos 72 e a tampa 71.

d) Remova e substitua o subconjunto do diafragma de
entrada 70.

e) Monte o diafragma de entrada na seqiiéncia inversa.

Substitua o conjunto do diafragma

a) Remova os quatro parafusos 73 e o bloco A 74.

b) Remova a arruela elastica 75.

¢) Por meio dos orificios 76, o conjunto do diafragma 77
pode ser pressionado para fora do bloco B 78, utilizando-
se, por exemplo, uma pequena chave de fenda. O conjunto
do diafragma é um componente selado e ndo pode e nem
deve ser desmontado.

75
78

76

Fig. 36: Vista explodida do amplificador duplo
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8 REQUISITOS DE SEGURANCA

8.1 Prevencao de acidentes

Este dispositivo cumpre com as normas para prevengao de
acidentes Power-Driven Work Aids (VBG 5) de 1° de
outubro de 1985.

8.2 Segurancga elétrica

8.2.1. Requisitos gerais

Qualquer manuseio das partes elétricas somente deve ser
feita por profissionais qualificados se qualquer fonte de
alimentagao estiver ligada ao instrumento.

8.2.2. Requisitos de conexao

Este dispositivo somente deve ser utilizado para o propésito
ao qual foi projetado, e conectado em conformidade com as
conexdes elétricas (vide segao 3). Requisitos de instalagédo
nacionais devem ser levados em consideragao (na
Alemanha, DIN VDE 0100 e DIN VDE 0800)

O dispositivo deve ser operado com voltagem extra-baixa
de seguranga SELV ou SELV-E.

Precaucgdes internas de seguranga podem ser ineficientes
se o instrumento n&o for operado de acordo com este manual
de instrugdes (Ml).

A limitacdo de fontes de alimentagdo quanto a protegao
contra fogo deve ser observada conforme EN 61010-1,
Apéndice F (IEC 1010-1).

8.2.3 Protegao contra explosao

Para dados técnicos sobre protegao contra explosao, vide
catalogo PSS EVE0103 A.

Para instalagbes em contato com atmosferas explosivas,
todos os cadigos elétricos nacionais relevantes e condigbes
de instalagdo devem ser observados (na Republica Federal
da Alemanha Elex V e DIN 0165).

Atencao:

Quando reparar equipamentos a prova de explosao, observe
rigorosamente todos os cédigos nacionais.

Somente utilize pegas de reposigdo originais quando
executar reparos no equipamento.

O seguinte se aplica a Republica Federal da Alemanha:
Reparos envolvendo partes para prote¢do contra explosao
somente podem ser feitas pelo fabricante ou por pessoal
autorizado e confirmado por certificado.

8.2.4 EMC e CE
Vide catalogo PSS EVE0103 A para notas sobre
compatibilidade eletromagnética e marcagéao CE.

Detalhe: Sistema de bicos e palhetas

J6 37 35

a8 a7 36
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Posicionador SRI983 de simples acao

56 40 44 4243

47

Hubfaktar
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Sujeito a alteragdes — reimpressao, copia e tradugao proibidos. Os produtos e publicagées sdo normalmente
mencionados aqui sem referéncias a existéncia de patentes, modelos ou marcas registradas. A falta deste
tipo de informacao néo justifica a presunciao de que um produto ou simbolo seja gratuito.
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